I. Area Académica

\/

Universidad Veracruzana
Direccion General de Desarrollo Académico e Innovacion Educativa

Direccion de Innovacion Educativa / Departamento de Desarrollo Curricular
Programa de experiencia educativa
Opcion Profesional en Ingenieria Mecanica Eléctrica afio 2020

‘ Area Académica Técnica

2. Programa Educativo

‘ Ingenieria Mecanica Eléctrica

3. Entidad(es) Académica(s)

4. Region(es)

Facultad de Mecanica Eléctrica, Facultad de
Ingenieria Mecanica y Ciencias Navales,
Facultad de Ingenieria.

o Xalapa;

e Veracruz;

e Poza Rica-Tuxpan;

e Coatzacoalcos-Minatitlan;
e Orizaba-Cérdoba.

5. Cadigo 6. Nombre de la Experiencia
Educativa
MCMC 18013 Proceso de corte de materiales

7. Area de Formacion del Modelo
Educativo Institucional

8. Caracter

Area de Formacion Disciplinar Obligatoria
9. Agrupacion curricular distintiva
Academia de mecanica
10.Valores
Horas Horas Horas Total, de Créditos Equivalencial(s)
Teodricas | Practicas | Otras horas .
2 2 0 60 6 Ninguna
- Mod.alldad y . 13.Relacién 14. Oportunidades
ambiente de 12. Espacio e e e . «
o . disciplinaria de evaluacion
aprendizaje
Curso- Presencial laF Multidisciplinar Todas

taller




5. EE prerrequisito(s)

| No aplica

16. Organizacion de los estudiantes en el proceso de aprendizaje

Maximo Minimo

40 10

17. Justificacion articulada a la Fundamentacién del plan de estudios

La experiencia educativa proporciona los conocimientos para el disefio, implementacion y
optimizacion de procesos de corte y soldadura en materiales metalicos. Permite a las y los
estudiantes aplicar principios técnicos, normativos y de sustentabilidad, utilizando herramientas
convencionales y software especializado en contextos industriales. A través de practicas de
taller, ajuste de parametros en maquinaria CNC y programacion de procesos, se refuerzan los
saberes teoricos, permitiendo comprender la teoria del mecanizado, las propiedades de las
herramientas de corte y las fuerzas involucradas en los procesos. Ademas, se fomenta la
responsabilidad, la ética, el trabajo colaborativo y la conciencia sobre el impacto ambiental de
los procesos, lo que permite seleccionar herramientas de corte y electrodos adecuados,
conforme a las normativas técnicas, e integrar principios de sostenibilidad en sus practicas. La
evaluacion integral del aprendizaje y las estrategias metodologicas se realizan mediante la
observacion de evidencias de desempefno, examenes y proyectos practicos, que validan la
aplicacion de conocimientos y habilidades en situaciones reales. Asi mismo, se contribuye al
perfil de egreso y a los ejes transversales la Universidad Veracruzana, al fortalecer la capacidad
de las y los estudiantes para disenar, implementar y optimizar procesos de manufactura con un
enfoque ético, eficiente y sostenible. Ademas, se alinea con los ejes transversales promoviendo
la formacion de profesionales competentes, responsables y conscientes de su impacto social y
ambiental.

18.Unidad de competencia (UC)

La/el estudiante diseha procesos de corte y soldadura en materiales metdlicos mediante
criterios técnicos, normativos y de sostenibilidad, mediante herramientas convencionales y
software especializado en contextos de manufactura, con responsabilidad, ética, colaboracion,
creatividad y conciencia del impacto ambiental, para lograr la calidad, eficiencia y optimizacion
de los procesos en la industria metalmecanica.

19. Saberes

Heuristicos Tedricos Axiolégicos
e Medicion y trazado con e Conformado de metales | ® Responsabilidad y
precision para el corte. mediante eliminacion de seguridad en cada
e Ajuste de parametros en material. proceso.
torno, fresadora Y| e Teoria del mecanizado. e Compromiso con el uso
maquinaria F:NC. e Formacion de la viruta. sustentable‘de la energia
o Progr.ama.cion de e Herramientas de corte. y los materiales.
maquinaria  CNC  con e Respeto mutuo en el

software especializado. * Velocidad de corte. trabajo en equipo.

e Seleccion de herramientas e Honestidad y ética en la
y electrodos adecuados. * Vida itil de la herramienta obtencion y presentacion
de corte. de resultados.

e Potencia de corte.




Verificacion de la calidad
de las piezas con
instrumentos de medicion.
Integracion de criterios de
sustentabilidad en el uso
de materiales y energia
durante las practicas.
Evaluacion de parametros
de corte y vida atil de
herramientas seglin las
condiciones del proceso.
Interpretacion de
simbologia de procesos de
manufactura.

Seleccion de herramientas
de corte y electrodos de
soldadura conforme a
normas técnicas.

Fomento del aprendizaje

con el uso de
herramientas digitales vy
software especializado

para la simulacion y el
control de procesos.

Fuerzas de corte.
Tiempos de procesos de
mecanizado.

Maquinas herramientas
Convencionales.

Torno.

Componentes principales.
Herramientas de
torneado.

Potencia de torneado.
Velocidades de corte y
calculo de las
revoluciones.

Influencia de los angulos
en el torneado.
Consideraciones de
seguridad.

Maquinado de piezas.
Fresadora.

Herramientas de Fresado.
Potencia de fresado.
Calculos para la

seleccion de la fresa.

Relacion de los
engranajes.

Eleccion del tipo de
fresado.

Fresado de piezas.
Maquinado mediante
control numérico
computarizado (CNC).
Evolucion del mecanizado
por arranque de viruta.
Desarrollo actual del
control numérico.
Maquinas y herramienta
con

control numérico.
Control de la fabricacion
mediante ordenador.
Programacién en CNC.
Aplicacion de software.
Tecnologia de la unién

Autonomia en el
desarrollo de soluciones
técnicas ante situaciones
practicas.

Respeto por la
normatividad industrial,
ambiental y de seguridad
aplicable al maquinado y
soldadura.

Conciencia social sobre
el impacto de Ila
manufactura en el
bienestar colectivo y el
medio ambiente.
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Soldada.

d

Conceptos generales
e soldadura y sus procesos.
Normas y cédigos.

Factores fundamentales
para la seleccion del
electrodo.

Condiciones  esenciales
para soldar.

Soldabilidad y control de
uniones soldadas.

Control y ensayo de
uniones soldadas.

Diseno de soldadura.

20. Estrategias generales para el abordaje de los saberes y la generacion de

experiencia

(X) Actividad presencial

(X) Actividad virtual o
(X)En linea

De aprendizaje

Busqueda de informacion.
Lectura e interpretacion.
Analisis y discusién de
casos.

Imitacion de modelos a
través de Prototipos
didacticos.

Visualizacion de
escenarios futuros.

Resolucion de ejercicios
guiados en la plataforma
educativa.

Asignacion de ejercicios
en la plataforma
educativa.

De ensenanza

-Organizacion en grupos.
-Dialogos simultaneos.
-Direccion de practicas
en laboratorio.
-Exposicion con apoyo
didactico.

-Lectura comentada.
-Discusion dirigida.
-Ensenanza tutorias y
mediante asesorias.

Resolucion de ejercicios
guiados en la plataforma
educativa.

Asignacion de ejercicios
en la plataforma
educativa.

21.Apoyos educativos.

° Libros.

e Antologias.

¢ Software de simulacion
¢ Videos.

o Paginas web.

¢ Presentaciones.




¢ Manual.

e Proyector/canén.
e Pizarrén.

e Computadoras.
e Bocinas.
Biblioteca virtual UV.

La planeacién de los aprendizajes de la experiencia educativa debera desarrollar las rutas o
secuencias de aprendizaje, explicitando los aspectos declarados en el programa de experiencia
educativa como justificacion, unidad de competencia, saberes, estrategias de ensenhanza y
aprendizaje, apoyos educativos, evidencias de desempeno y procedimiento de evaluacion; acorde
con el MEIF. La planeacion de los aprendizajes se debera validar y entregar a las instancias
correspondientes (Aval de academia, Direccion de Facultad y Direccién General de Area
Académica Técnica) previo a su imparticion y presentar al estudiante al inicio del periodo escolar
en complemento al Programa de Experiencia Educativa.

22.Evaluacion integral del aprendizaje.

. . - Indicadores ..
Evidencias de desempeno Procedimiento de .
generales de - Porcentaje
por productos - evaluacion
desempeno
- Pertinencia. Técnica: Evaluacion
- Suficiencia. por problemas. o
. 50%
. . - Congruencia.
Examenes escritos ¢
- Claridad. Instrumento: clave
- Rigor disciplinar. | de examen.
- Claridad.
- Oportuna.
- Puntual. , .
. Técnica: portafolio
- Legible. de evidencias
Actividades escritas - Congruencia. 20%
- Coherencia. o
. Instrumento: Rubrica
- Claridad. , .
. . holistica.
- Pertinencia.
- Suficiencia.
- Organizacién
-  Destreza
- Habilidad Técnica: Evidencia
, . - Trabajo en integradora.
Reportes de practicas y/o cqui (l) 8 20%
simulaciones q P Sl
- Limpieza Instrumento: Rubrica
- Orden holistica.
- Puntualidad
- Resultado




- Pertinencia. Técnica:  Evaluacion

- Calidad. por proyecto.

- Puntualidad. 10%
Pulcritud.

- Rigor disciplinar. |Instrumento: Rubrica

- Rigor cientifico. |holistica.

- Originalidad.

- Autenticidad.

Reporte de proyecto final

. . - Indicadores _
Evidencias de desempeno Procedimiento de

., enerales de .,
por demostracion gdesempeﬁo evaluacion

Porcentaje

Porcentaje total:
100%

23.Acreditacion de la EE

Para acreditar en etapa de ordinario, el/la estudiante debera cumplir con el 80% de asistencia al
curso, de acuerdo con el Estatuto de Alumnos 2008. Ademas, debera alcanzar una calificacion
minima de 6 en cada una de las evidencias de desempeno de la evaluacion integral. También
debera cumplir con los requisitos establecidos al inicio del curso por la académica o el académico
encargado del laboratorio de liberacion de practicas de laboratorio y/o simulaciones.

Nota: En las instancias posteriores al ordinario, debera cumplir con las disposiciones establecidas
al respecto en el estatuto de los alumnos vigente y acreditar la evaluacion del examen final
(extraordinario, a titulo de suficiencia, extraordinario de excepcion o Ultima oportunidad).

24.Perfil académico del docente

Licenciatura en ingenieria mecanica eléctrica, mecanico electricista, electromecanica, mecanica,
eléctrica, materiales, mecatronica, metalurgica, industrial mecanica, materiales, mecanica
industrial, mantenimiento industrial, metalurgia, o industrial; preferentemente con maestria o
doctorado en el ambito de la disciplina; con experiencia docente en instituciones de educacion
superior; preferentemente con experiencia profesional en el ambito de la disciplina.

25.Fuentes de informacion

e Casillas, A. L. (2009). Mdquinas. Cdlculos de taller (40° edicién). Madrid: Maquinas.

e Coromant, S.(1994). El mecanizado moderno: Manual prdctico. Sandvik Coromant.

e Mallorquin, S., y Carrasco, J. (2012). Prdcticas y Procesos de Taller de Mecanizado:
Fabricacién por Arranque de Viruta. Espana: Marcombo Formacion

e Kalpakjian, S., y Schmid, S. R. (2002). Manufactura, ingenieria y tecnologia. Pearson
Educacion

e DeGarmo, E. P, Black, J. T., y Kohser, R. A. (2012). DeGarmo's materials and processes
in manufacturing (13" edition). Wiley

e Groover, M. P. (2019). Fundamentals of modern manufacturing: Materials, processes, and
systems (7th eition.). Wiley




26.Formalizacion de la EE

Fecha de elaboracion Fecha de modificacion Cuerpo coleg'i’ado de
aprobacion
Enero 2020 Julio 2025 Junta Académica

27.Nombre de los académicos que elaboraron/modificaron

Nombre de los académicos que elaboraron 2020:
e Academia de Mecanica de las regiones donde se imparte el plan de estudios.
Nombre de los académicos que modificaron 2025:
e Dr. Adolfo Lopez Liévano, Dr. Arturo Ocampo Ramirez, Dr. Cristian Gomez Rodriguez,
Manuel Lopez Cobos, Dr. Juan Manuel Hernandez Lara, Dra. Rosario Aldana Franco, Dr.
José de Jesus Navarro Piedra, Dr. Paul Ramirez Sanchez, Dr. Gerardo Leyva Martinez,
Dr. José Luis Palafox Olvera, Dra. Yazmin Rivera Pena, Dr. Fernando Aldana Franco, Dr.
Frumencio Escamilla Rodriguez, Dr. Guillermo Alvaro Hernéndez Viveros, Mtro. Rubén
Eliseo Garcia Medina.




